Załącznik do SIWZ

CZĘŚĆ 1 
Wykaz i specyfikacja obrabiarki CNC dla Pracowni Zajęć Praktycznych w Koniecpolu
	Lp.
	Nazwa
	Opis – dane techniczne
	Ilość

	1
	Obrabiarka CNC


	DANE TECHNICZNE

Parametry obróbki:

· Przesuw poprzeczny suportu osi X  min. 200 mm – max. 210 mm

· Przesuw wzdłużny suportu osi Z     min. 750 mm – max. 1000 mm

· Średnica przelotu nad saniami         min. 260 mm

· Średnica przelotu nad łożem            min. 505 mm

· Maksymalna średnica toczenia        min. 350 mm – max. 450 mm

Wrzeciono:
· Zakres obrotów wrzeciona               max. do  3500 obr/min

· Końcówka wrzeciona                       A2-6 lub 140H5

· Przelot wrzeciona                             min. Ø50 mm – max.Ø80 mm

· Moc wrzeciona                                 max. 11 kW
Posuwy:

· Szybkość dobiegów w osi X            min. 8 m/min

· Szybkość dobiegów w osi z             min 6 m/min

· Typ stożka                                        MT 4 lub MT 5

· Ciężar obrabiarki                              min. 1500 kg

· Długość obrabiarki                           max. 3500 mm

· Szerokość obrabiarki                        max. 1600 mm

WYPOSAŻENIE PODSTAWOWE:

· Sterowanie CNC, 2 osie

· Pojemność pamięci                   min. 1GB

· Monitor                                     LCD min.10’’ kolor i złącze USB

· Karta sieciowa

· Moduł wczesnego wykrywania awarii zasilania

· Pokrętka elektroniczna

· Końcówka wrzeciona A2-6 lub 140H5

· Wizualny system wspomagający programowanie obrabiarki

· Oświetlenie obrabiarki

· Osłona przestrzeni roboczej

· Transformator dostosowujący napięcie do sieci 

· Zestaw pompy chłodziwa

· Uchwyt trójszczękowy ręczny 203 mm,  mocowanie A2-6 lub 140H5

· Imak 4-ro pozycyjny pod noże z trzonkiem 20 mm oraz oprawką pod wiertła ø25 mm. Zmiana pozycji imaka automatyczna.

· Oprawka pod wiertła 25 mm

· Konik manualny MT4 lub MT5

· Komplet szczęk miękkich

· Pierwsze uzupełnienie płynami eksploatacyjnymi

· Podest antypoślizgowy

· Wibroizolatory -komplet

WYMOGI DODATKOWE

· Dokumentacja maszyny w języku polskim

· Serwis gwarancyjny
· Gwarancja min. 24 miesiące 


	1 szt.



	2
	Symulator
	Symulator jako jednostka zewnętrzna, charakteryzująca się tymi samymi parametrami co sterowanie maszyny włącznie z ekranem oraz układem klawiszy.

Parametry techniczne urządzenia – symulatora:

· Zintegrowana budowa z układem monitora oraz klawiatury odpowiadającym sterownikowi w dostarczonej obrabiarce

· Symulator zawiera moduły sterowania tokarki odpowiadające sterowaniu w dostarczonej obrabiarce

· Zgodność ze standardem ISO poleceń funkcji G

· Kolorowy monitor min. 15 cali 

· Grafika oraz symulacja obróbki

· Złącze USB

· Zamawiający nie dopuszcza nakładek programów symulacyjnych na komputerach stacjonarnych, laptopach, tabletach

· Gwarancja min 24 –miesiące 

· serwis autoryzowany przez producenta

· Dokumentacja techniczna w j. polskim


	1 szt

	3
	Zestaw narzędzi i wyposażenia do tokarki CNC
	

	3.1
	Kieł tokarski obrotowy
	Kieł tokarski obrotowy MK4 lub MK5(w zależności od rodzaju konika obrabiarki), z końcówką z węglika spiekanego, twardość powierzchni 55-60 HRC, max. bicie 0,01mm, kąt wierzchołkowy 60°
	1 szt.

	3.2
	Uchwyt wiertarski
	Uchwyt wiertarski Mk4, samozaciskowy, zakres mocowania 1-13mm
	1 szt.

	3.3
	Uchwyt zaciskowy noża do toczenia wzdłużnego
	Uchwyt zaciskowy noża do toczenia wzdłużnego PCLNR 2020-12
	1 szt.

	3.4
	Płytki skrawające uchwytu zaciskowego noża do toczenia wzdłużnego
	Płytki skrawające uchwytu noża CNMG 120404 DF (do noża z ppkt. 3.3)
	10 szt.

	3.5
	Uchwyt zaciskowy nóż do przecinania  
	Uchwyt zaciskowy nóż do przecinania  2020
	1 szt.

	3.6
	Płytka skrawająca do przecinaka do stali 
	Płytka skrawająca do przecinaka  do stali
	10 szt.

	3.7
	Nóż tokarski składany do toczenia zewnętrznego
	Nóż tokarski składany do toczenia zewnętrznego PDJNR 2020-15
	1 szt.

	3.8
	Płytka do uchwytu noża tokarskiego składanego
	Płytka do uchwytu noża tokarskiego składanego, do toczenia stali - DNMG 150404 NN PVD (do noża z ppkt. 3.7)
	10 szt.

	3.9
	Uchwyt zaciskowy noża do toczenia poprzecznego  
	Uchwyt zaciskowy noża do toczenia poprzecznego  PCKNR 2020 K12
	1 szt.

	3.10
	Płytki skrawające uchwytu noża zaciskowego do toczenia poprzecznego
	Płytki skrawające uchwytu noża zaciskowego do toczenia poprzecznego, do stali CNMG 120404-DF (do noża z ppkt. 3.9)
	10 szt.

	3.11
	Uchwyt zaciskowy noża  
	Uchwyt zaciskowy noża  PTGNR 2020 -16
	1 szt.

	3.12
	Płytka do uchwytu noża
	Płytka do w/w uchwytu noża, do stali TNMG 160404 -DFM (do noża z ppkt. 3.11)
	10 szt.

	3.13
	Uchwyt zaciskowy noża do gwintowania wewn.
	Uchwyt zaciskowy noża do gwintowania wewnętrznego SIR 0016 M16
	1 szt.

	3.14
	Płytki do uchwytu noża do gwintów wewn.
	Płytki do uchwytu noża do gwintów wewnętrznych ISO 1,25 do stali (do noża z ppkt. 3.13)
	10 szt.

	3.15
	Uchwyt zaciskowy noża do gwintów zewn.
	Uchwyt zaciskowy noża do gwintów zewnętrznych SER 2020 K16
	1 szt.

	3.16
	Płytki do uchwytu noża do gwintów zewn.
	Płytki do w/w uchwytu noża do gwintów zewnętrznych  ISO 1,25  do stali (do noża z ppkt. 3.15)
	10 szt.

	3.17
	Uchwyt zaciskowy wytaczaka
	Uchwyt zaciskowy wytaczaka 12M-SCKCR09
	1 szt.

	3.18
	Płytki skrawające do wytaczaka
	Płytki skrawające do w/w wytaczaka stal CCMT 09T304-DF  do stali (do wytaczaka z ppkt. 3.17)
	10 szt.

	3.19
	Uchwyt zaciskowy wytaczaka
	Uchwyt zaciskowy wytaczaka S10K-SCKCR06
	1 szt.

	3.20
	Płytka skrawająca do wytaczaka
	Płytka skrawająca do w/w wytaczaka CCMT  060204-DF do stali (do wytaczaka z ppkt. 3.19)
	10 szt.

	3.21
	Komplet nawiertaków do nakiełków
	Nawiertak do nakiełków HSS 60° komplet 1,6mm  2,0mm  2,5mm  3,15mm  4,0mm  5,0mm
	1 komplet składający się z 6 szt.

	3.22
	Komplet wierteł krętych
	Wiertło kręte HSS  1,0-13,0 mm co 0,5mm komplet 25 szt. kasetka
	1 komplet składający się z 25 szt.

	3.23
	Zestaw tulejek redukcyjnych
	Zestaw tulejek redukcyjnych MK4 -/MK3/MK2/MK1 lub (w zależności od maszyny) MK5/MK4/MK3/MK2/MK1 po 1 sztuce
	1 komplet składający się z 5 szt.

	3.24
	Tulejki redukcyjne
	Tulejki redukcyjne 3 szt. 25x10; 25x12; 25x16mm
	1 komplet składający się z 3 szt.

	3.25
	Gwintownik maszynowy
	Gwintownik maszynowy wysokowydajny HSS-E, powłoka TiN, DIN 376-C, DIN371-C - gwint metryczny zwykły, nieprzelotowy (Rm ≤ 1000)

· Materiał: HSSE - stal szybkotnąca kobaltowa. Uniwersalna powłoka TiN. 

· Zastosowanie: Stal wysokostopowa, nierdzewna i kwasoodporna, stal austenityczna o wytrzymałości Rm ≤ 1000 [N/mm2]. 

· Typ otworu: nieprzelotowy. 

· Tolerancja: ISO-2 6H. 

· Nakrój: śrubowy z długością nakroju 2 zwojów i kątem 15° (C / 2P). 

· Wykonanie: R40 - rowki wiórowe śrubowe prawe pod kątem nachylenia 30°-40°. 

· Rozmiar: M5/M6/M8/M10/M12/M16/M18/M20
	1 komplet składający się z 8 szt.

	3.26
	Gwintownik maszynowy
	Gwintownik maszynowy wysokowydajny HSS-E, powłoka TiN, DIN 376-B - gwint metryczny zwykły M8, przelotowy (Rm ≤ 1000)     

· Tolerancja: ISO-2 6H

· Nakrój: prosty, skośna powierzchnia natarcia, z długością nakroju 4 zwojów i kątem 8° (B / 4P)

· Rozmiar: M5/M6/M8/M10/M12/M16/M18/M20 


	1 komplet składający się z 8 szt.


