4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania Jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie, na jako$é wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie
przewidzianym umows.
Dopuszcza si¢ mozliwo$é wariantowego usycia srodkéw transportu w stosunku do przyjetych w
dokumentacji, o ile ich ugycie zapewni zalotony zakres i jako$¢ wykon ywanych robot.

S. WYKONANIE ROBOT

Wykonawcea jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za
Jakos$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnoséé z dokumentacja,
wymaganiami ST, PZJ, oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, usuniete przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany blad okaze sig skutkiem bledu zawartego
w danych dostarczonych Wykonawcy na piémie przez Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robot
beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni
wyniki badafi materialéw i rob6t, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach
materiatéw, doSwiadczenia z przeszlosci, wyniki badaf naukowych oraz inne czynniki wplywajace
na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym
przez Inspektora nadzoru, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
Wykonawca.

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jako$ci

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi nadzoru
program zapewnienia, jakosci. W programie zapewnienia, jakoéci. Wykonawca powinien okre§lié,
zamierzony sposob wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét
gwarantujgcy wykonanie robét zgodnie z dokumentacijg, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia, jakosci powinien zawierad:

A) czes¢ ogbling opisujgea:
organizacje wykonania robét, w tym terminy i spos6b prowadzenia robot,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
sposéb zapewnienia bhp.,
wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz os6b odpowiedziainych za jako$é i terminowosé wykonania poszczegélnych
elementéw robot,
system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania Jjakoscig wykonywanych
robot,

»> procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informaciji
Inspektorowi nadzoru;

6.2. Zasady kontroli, jakosci robdot
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zalozong, jako$¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robét i jakosci
materialéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli
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6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektor nadzoru.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.
6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Inspektor nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatéw Inspektor nadzoru, dokonujac weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie oceniaé¢ zgodno§é materiatoéw i robot
z wymaganiami ST na podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badaf
dostarczonych przez Wykonawce.
6.6. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopuscié do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja;
> certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$é z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
» deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
> Polskg Normg lub aprobaty techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt 1
1 ktére spehiajg wymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadag te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badaf wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badat beds
dostarczone przez Wykonawce Inspektor nadzoru.
Jakiekolwiek materialy, ktére nie spelniajg tych wymagan beds odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
(1) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciagly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiaréw.
(2) Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w punktach
* pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
¢ protokoty przekazania terenu budowy,
* umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
* protokoly odbioru robdt,
* protokoly z narad i ustalen,
* korespondencje na budowie.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg
projektows i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru



bedg wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach
podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostana poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru
na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony w czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.
7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i materialéw
Dlugosci i odlegloéci pomiedzy wyszczegblnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone
poziomo wzdluz linii osiowsj. Jesli ST wiadciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej,
objetosci bedg wyliczone w ms jako dhugo$é pomnozona przez $redni przekroj. Ilosci, ktére maja
by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST,
73. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne
swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beds przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robét.
7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beds przeprowadzone przed czesciowym Iub ostatecznym odbiorem robodt, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza
si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich
zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumiaty
1 jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupenione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice
mogg by¢ dofgczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiaréw, ktorego wzdr zostanie
uzgodniony z Inspektorem nadzoru.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

> odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

» odbiorowi czesciowemu,

» odbiorowi ostatecznemu,

> odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje
Inspektor nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
Jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbi6r bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia Inspektora nadzoru. Jako$é
1 ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikéw i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacja, ST i uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje
Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilo$ci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakoficzenie robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbiér ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakofczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych
mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci inspektora nadzoru i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnoéci wykonania robét z
dokumentacjg projektows i SST. W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z
realizacjg ustalef przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajgcych 1 ulegajacych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupehiajacych i robét poprawkowych. W przypadkach
niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupelniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci 1 ustali nowy termin
odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosé wykonywanych robét
W poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektows i
ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczefistwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$é wykonywanych
robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach Umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

* szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw

umowy 1 ew. uzupehniajace lub zamienne),

« recepty i ustalenia technologiczne,

* ksigzki obmiaréw (oryginaty),

* wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badaf zgodne z ST i ew. PZJ,

* deklaracje whasciwosci uzytkowych lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw
zgodnie z ST i ew. PZJ,

badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych

zgodnie z ST i PZJ,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robét. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupelniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania
robdt poprawkowych i robét uzupetiajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbiér
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pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 , Odbiér ostateczny robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawece za jednostke
obmiarows ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych
ryczattowo podstawg platnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji
kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i
w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beds obejmowag:

* robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

* wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

* warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

* koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

* podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w
specyfikacji technicznej obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie
wyszczegblnione w kosztorysie.

10. Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414

z pézniejszymi zmianami),

Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwea 2001 r. w sprawie

dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108, poz. 953)
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